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Optimizacién y Sustentabilidad

“Gestion sustentable del adhesivo”

Consumidores mas exigentes
E-commerce en crecimiento exponencial

Mercado mas competitivo
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{ Materia primas y producto final sustentables

{ Oportunidades de optimizacion
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Optimizacién y Sustentabilidad

Menor velocidad

Aumento de cL




Optimizacién y Sustentabilidad

Pilares de la gestion sustentable del adhesivo

Preparaciony Circuito y

mantenimiento

control de Aplicacion

Procesos
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Optimizacién y Sustentabilidad

Pilares de la gestion sustentable del adhesivo

Preparaciony

control de
procesos
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WORKSHOP en CARTON CORRUGADO =

Optimizacién y Sustentabilidad

Control de materias primas

Instrumentos de medicion calibrados

Control de tiempos de agitacion

Uso obligatorio de EPP

Uso de agua recuperada . Objetivo

/ 01 Estabilidad
= de proceso ﬂ\)
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Optimizacién y Sustentabilidad

Caracteristicas del almidon

Estructura granular/supramolecular
Polimero del monomero Glucosa

Soluble en estado gelatinizado

O
O

O Insoluble en estado crudo

O

o Principal fuente en la region = MAIZ

Sin alergenos Apto contacto con alimentos

Lista positiva
Mercosur / FDA / BfR

Nuevos
requerimientos

)
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Aditivos para corrugar

CORAGUM® LB
Borax liquido

CORAGUM ° HS-30 / PD-15
Aditivo de alto desempeio

CORAGUM ° WP-50
Resina de Resistencia a la Humedad

CORAGUM ° PT
Aditivo penetrante

CORAGUM® PR FLEX
Aditivo dual

B WORKSHOP en CARTON CORRUGADO s

Optimizacién y Sustentabilidad

Nuevos
requerimientos

Apto contacto con alimentos

Lista positiva
Mercosur / FDA / BfR
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Optimizacién y Sustentabilidad

Control de procesos

4 )
= La viscosidad controla la velocidad de penetracion en los
Viscosidad papeles y afecta la aplicacion en la linea de adhesivo,
representada como g/m?2
J
4 A
= Temperatura de gelificacion a la cual el almiddn se hidrata
Temperatura del . :
Gel y absorbe el agua disponible. En esa temperatura el
almidon tiene propiedades adhesivas
\_ J
4 )

= Indica la cantidad de sdlidos en la suspension: almidon y
productos quimicos

. /
V
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Viscosidad Stein Hall

= |3 viscosidad Stein Hall se mide con

una copa de forma cilindrica

= En su interior tiene dos marcas con

un volumen comprendido entre ellas
de 100 c.c

Volumen entre
barras: 100 cc

= La copa se calibra con agua a 23 ©C.

Esta debe pasar entre las marcas en
15 segundos.

Orificio 2.38
a 2.45 mm.

= Es importante tomar la temperatura

a la que se esta analizando Ia

viscosidad
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Optimizacién y Sustentabilidad

a. Termémetro de vidrio calibrado en grados Centigrados
u n O e g e (consulte las recomendaciones 1 & 2 sobre

termémetros)

b. Tubo de ensayo de vidrio estable al calor

€. Pinza para tubo de ensayo

d. Vaso de precipitado de vidrio

e. El adhesivo de almidén que sera probado

f. Agua caliente a una temperatura adecuada (consulte el

" Se to ma una mu eSt ra d e ;T{:.F’cae}?iillig\iedztszlentamiento, calentador de mamilas, etc.
adhesivo

= Se calienta en bano Maria,
agitando constantemente

= Se alcanza el punto de gel
cuando el adhesivo se espesa

= Se lee y registra la temperatura
en ese punto
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Optimizacién y Sustentabilidad

% de solidos

 Pesar un vaso con agitador, 50 gr. de
adhesivo y 5 ml. de solucion de acido
clorhidrico al 30%.

B @l | ﬂ
’/, [ ' — o ’.

- Poner a calentar hasta ebullicion por
3 min con agitacion constante.

« Tomar una gota y colocar en el
refractometro.
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Pilares de la gestion sustentable del adhesivo

Preparacion y

Circuito y

CONTrol A“Q
Dt & LA LI AR

mantenimiento

NG L C T YC
1 »
S S o D o
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Circuito de

Temperatura constante

Retorno unificado

adhesivo
_ B :[ @
Vapor | S S
Preparador
i Tanque stock
35°C

35°C

TVC

.y
35°C 35°C 35°C

o
} } !
c1 C2 DC
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Optimizacién y Sustentabilidad

Circuito de MEE=SESESEEs-cesec
230 VISCOSITY RELATED TO TEMPERATURE
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Circuito de

Minimo esfuerzo de corte

adhesivo

Agitacion en TK Stock
temporizada a bajas rpm

C1

l "l

. Y
o
C2 DC

Bombas de doble diafragma
a minima frecuencia posible
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Circuito de
adhesivo

B WORKSHOP en CARTON CORRUGADO

Optimizacién y Sustentabilidad

Control microbiologico

Desinfeccion semanal

Preparador
Tangue stock

!
v v 1
L _ v _ 1
c1 C2 DC

Desincrustacion semestral
N
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Pilares de la gestion sustentable del adhesivo

C f(‘ ||t . .,
Y Aplicacion

W
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Mecanismo de adhesion

. L4
[ | FORMATION OF THE CORRUGATED
A p | I Ca C I O n BOND-EVENTS IN THE MECHANISM
OF ADHESION

= Pre-adhesion:

= Humectacion

RS Shumd S ‘I'.‘::':-Z:.-.}".'-'.\" N e el i
/ WETTING DIFFUSION ADSORPTION &—\\

. . 7/
= Difusidn
[ _ _ J RAW STARCH GREEN BOND DRYING
APPLICATION PRE-ADHESION DYNAMICS GELATINIZATION  FORMATION

=  Absorcidon

= Gelatinizaciéon del almidén crudo
= Formacion del pegado en verde

= Secado
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Optimizacién y Sustentabilidad

GELATINIZATION OF CORN STARCH

Cocimiento del Almidon
en condiciones neutras

V
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Starch cook.mpg

Optimizacién y Sustentabilidad

WORKSHOP en CARTON CORRUGADO '
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Factores a controlar
en la aplicacion




1) Gap

Anilox - Limitador
o f\
' L

Espesor de

aplicacion
Importante:
Paralelismo ’5 Objetivo:
' ) minimizar
de rollos! 9/ Gap! \
WV
Ingredion

23



WORKSHOP en CARTON CORRUGADO '

Optimizacién y Sustentabilidad

2) Gap

Anilox - Jinete

- W
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3) Aplicacion
centrada

Vt SF >> Vt Anilox

\J

Vt Anilox >> Vt SF

)
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4) Temperatura

del adhesivo en punto

de aplicacion

Mayor
temperatura

T(°C) |

60 |-

37

20

)
) ()
"'&l

Menor calor total
requerido

Mayor velocidad
de maquina

Objetivo:

0) minimizar
= Q requerido ﬂ\)
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Optimizacién y Sustentabilidad

5) Viscosidad SR
del adheSiVO en punto VISCOSDADBAAEL. AU
de aplicacion

MUCHO EL PAPEL

VISCOSIDAD ALTA EL
ADHESIVO PENETRA POCO
EL PAPEL

........................................ (IO LINER 0] bj etivo:

'01 Optimizar
= penetracién 6\)
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Manual Almiddon y Aditivos

para Carton Corrugado

https://www.ingredion.com.ar/EligeAplicaciones/
Industrial/Corrugado/manual_del_almidon.html
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Muchas gracias!

Javier Olari

Asesor Técnico Comercial \\\)

Paper & Corrugating / .
Cel. (54911) 3695-3703 Ingredion

e-mail: javier.olari@ingredion.com
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